
■　 腐食により 漏水が発生する前に、

超音波技術でト ン ネル防災本管

の劣化度を診断する装置

　 　「 パイプミ エールi」を開発。

概要

株式会社ネク ス コ・ エ ン ジ ニ ア リ ン グ新潟

劣化度の見える化

■　 画像処理技術により 自動で管厚マップを作成

■　 管厚マップにより 劣化度の見える化が可能
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パイプミ エールi （ ト ンネル防災本管劣化度診断装置）

ト ン ネ ル 防 災 本 管 劣 化度 診 断 装 置

防災本管の漏水発生状況
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診断装置構成

標準間隔5 0 m
②巻取装置

②巻取装置

③ケーブルド ラ ム

③ケーブルド ラム

④回転制御装置

④回転制御装置

⑤超音波レシーバ、
　 測定システム

⑤超音波レシーバ、
　 測定システム

①回転式超音波発信部

①回転式超音波発信部

消火栓 消火栓 消火栓

防災本管

監視員
通路

対応管径

φ1 5 0 、φ2 5 0 m m

測定原理

■　 管中心より 水を介し て超音波を発信

■　 各層の反射エコ ーを検知し 、時間差により 鋳鉄管層厚を算出

■　 回転挙動により 、円周方向の連続的な厚み測定を実施

測定原理


